Cwiczenie nr 8
,,Ocena parametrow pracy mlewnikow do s§rutowania ziarna zb6z”

Cel ¢éwiczenia

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ ze sposobem wyznaczania eksploatacyjnych parametrow
mlewnikow do Srutowania ptaskiego ziarna zb6z o walcach rowkowanych i gtadkich.

Instrukcja wykonania ¢wiczenia:

a) Okresli¢ zastosowanie mlewnika z walcami rowkowanymi i zwiazane z tym wspotczynniki (Z, y, i, k).
b) Wyznaczy¢ predkos¢ obwodowa walca szybkobieznego (vs) na podstawie zadanej wydajnosci (Q).
¢) Obliczy¢ predkos¢ obrotowa walca szybkobieznego (ns) oraz predko$¢ obrotowa walca wolnobieznego (ny), na

podstawie znanego przetozenia (7).

d) Obliczy¢ zapotrzebowanie na moc dla mlewnika rowkowanego (V).

e) sprawdzi¢ jakie zapotrzebowanie na moc miatby mlewnik o walcach gladkich (Ng) pracujacy z ta sama
wydajnoscia, pamigtajac o zmianie niektérych wspodtczynnikow (vse, ic, ko).

f) Poréwnaé ze soba zapotrzebowanie na moc dla obu urzadzen i wyciagna¢ wnioski na ten temat;

Instrukcja wykonania sprawozdania:

Na pierwszej stronie, 2 cm od gornej krawedzi umiescic¢ nastgpujaca tabelg:

Numer ¢wiczenia:

Tytut ¢wiczenia:

Data wykonania ¢wiczenia:

Kierunek:

Sprawozdanie wykonat:

Data oddania sprawozdania:

Rok, grupa: T eeeceeseectetteitaittettaittitetttttttttettatsanne Uwagi:
Ponizej tabeli:
I.  Cel éwiczenia.
II. Dane:
Wydajnosé Srednica Dlugos¢ Gestos¢ Wspoh?zyr’m} k . . | Wspotczynnik
. masowa , robocza . wydajnosci | Przelozenie
Wariant . walcow § pozorna ziarna . . poboru mocy
mlewnika D [m] walcow op [ke/m’] przemiatu i[-] [
0 [kg/h] L[m] i [
5xD+0.2 Ps.zenica: 750 Ps.zenica: 2,4 Psgenica: 2,5 Psgenica: 7,8
’ Zyto: 710 Zyto: 2,6 Zyto: 3,0 Zyto: 7,2

Z — liczba rowkow na 1 cm obwodu walca, Z=2;

II. Obliczenia.
1. Predkos¢ obwodowa walca szybkobieznego:
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2. Predkos$¢ obrotowa walca szybkobieznego:
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3. Predkos¢ obrotowa walca wolnobieznego:
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IV. Whnioski.
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4. Zapotrzebowanie na moc mlewnika z walcami
rowkowanymi:
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5. Zapotrzebowanie na moc mlewnika z walcami
gtadkimi:
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